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® Schwimmer fur Flussigkeitsniveau-Anzeigeeinrichtung 

Ein Kunststoffschwimmer (10) aus thermoplastischem 
Material mit hoher Dichte besteht aus zwei Halbscbalen (11, 
12) mit sehr geringer Wandstarke. Nach dem VerschweiBen 
warden ein Innenwand-Ringwulst und ein entsprechender 
gleichbreiter Auftenwand-Ringwulst (42) gebildet. Der In- 
nenwand-Ringwulst bildet die Fuhrung fur eln Standrohr und 
gewahrleistet ein leichtgangiges Verschieben ohne Klemm- 
gefahr. 
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Patentansprttche 

1. Schwimmer fiir ein Standrohr aufweisende Fltis- 
sigkeitsniveau-Anzeigeeinrichtungen, bestehend 
aus zwei miteinandcr verschweiBten Schwimmer- 5 
teilen aus Kunststoff, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schwimmer (10; 50) im wesentlichen die 
Gestalt eines hohlea geschlossenen ringformigen 
Rotationskorpers hat, zu dessen Kdrperachse (22) 
eine Innenwand (14) eine AuBenwand (16) und to 
zwei die Innenwand (14) mit der AuBenwand (16) 
jeweils verbindende ririgfdrmige Stirnwande (18* 
20) jeweils rotationssymmetrisch angeordnet sind, 
daB dieSchweiBrander der Schwimmerteile(ll, 12) 
in einer, von der Achse (22) rech twinklig durchsetz- 1 5 
ten Radialebene liegen, daB an der Innenwand (14) 
und an der AuBenwand (16) jeweils ein sich axial 
beidseitig der SchweiBnaht erstreckender, radial 
vorspringender Ringwulst (40; 42) gebildet ist, dafl 
der Innenwand-Ringwulst (40) in den von der In- 20 
nenwand (14) umschlossenen Fiihrungskanal fiir 
das Standrohr vorspringt und daB die radiale Breite 
des Innenwand-Ringwulstes (40) mindestens das 
Doppelte der durchschnittlichen Wandstarke der 
Schwimmerwande (14 - 20) betragt 25 

2. Schwimmer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Verhaltnis der radialen Breite des 
Innenwand-Ringwulstes (40) zur durchschnittlichen 
Wandstarke des Schwimmers (10; 50) im Bereich 
von 2 bis 5 liegt 

3. Schwimmer nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Verhaltnis der radialen Breite des 
Innenwand-Ringwulstes (40) zur durchschnittlichen 
Wandstarke des Schwimmers (10; 50) etwa 3 bis 4 
betragt 

4. Schwimmer nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die axiale Breite des 
Innenwand-Ringwulstes (40) mindestens das Dop- 
pelte seiner radialen Breite betragt 

5. Schwimmer nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB die durchschnittliche 
Wandstarke aller Schwimmerwande (14-20) etwa 
0,75 mm betragt 

6. Schwimmer nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet dafl der AuBenwand- 
Ringwulst (42) Qber die AuBenwand (16) radial nach 
auBen vorsteht 

7. Schwimmer nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die radiale und axiale Breite des Au- 
Benwand-Ringwulstes (42) mit denen des Innen- 
wand-Ringwulstes (40) etwa ubereinstimmen. 

8. Schwimmer nach einem der AnsprOche I bis 7, 
dadurch gekennzeichnet. daB die die Ringwulste 
(40,42) etwa mittig durchsetzende Radialebene von 
beiden Sumwanden (18, 20) etwa denselben Ab- 
stand aufweist 

9. Schwimmer nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet daB die Stirnwande (18, 
20) auBen konvex gewolbt sind. 

10. Schwimmer nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet daB jede Stirnwand (18; 20) die Form ei- 
nes Halbtorus hat 

1 1. Schwimmer nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daB an der Innenwand 
(14) mindestens ein nach auBen gerichteter radialer 
Vorsprung (44; 52) angeformt ist 

1 2. Schwimmer nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der radiale Vorsprung (52) als die 
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beiden Stirnwande (18, 20) miteinander verbinden- 
de Rippe ausgebildet ist 

13. Schwimmer nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Schwim- 
merteile 11, 12 SpritzguBteile sind, die aus thermo- 
plastischem Kunststoff insbesondere auf Polyphe- 
ny lensulf id- Basis mit Glasfaserverstarkung beste- 
hen. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Schwimmer fur ein 
Standrohr aufweisende FlQssigkeitsniveau-Anzeigeein- 
richtungen, bestehend aus zwei miteinander ver- 
schweiBten Schwimmerteilen aus Kunststoff. 

Kunststoffschwimmer sind ansich bekannt. Sie sind 
im allgemeinen zylindrisch ausgebildet und bestehen 
aus zwei Schalenhalften, die z. B. mittels eines Schweifl- 
spiegels dicht verschweiBt sind. Die Wandstarke des 
Schwimmers ist notwendigerweise recht groB und be- 
tragt mehrere Millimeter, da eine Verformung des 
SchwimmerkSrpers im SchweiBbereich durch Warme- 
einwirkung vermieden werden muB. Die heute bekann- 
ten Kunststoffschwimmer haben weiterhin den Nach- 
teii, dafl sie nicht hitzebestandig sind. AuBerdem ist die 
Druckfestigkeit gering. FQr chemisch aggressive Fliis- 
sigkeiten sind die meisten Kunststoffschwimmer eben- 
falls nicht einsetzbar. 
Es sind auch torus-formige Schwimmer aus Edelstahl 
30 bekannt die aus zwei miteinander verschweiBten Torus- 
halbschalen bestehen, wobei ein innerer Fflhrungskanal 
gebildet wird, der vom Steig-oder Standrohr durchsetzt 
wird. Edelstahlschwimmer sind zwar temperatur- und 
druckfest weisen jedoch ein hohes Gewicht auf, so dafl 
35 sie erst ab einer bestimmten SchwimmergroBe funk- 
tionsfahig sind Besonders nachteilig sind jedoch die 
sehr hohen Kosten solcher Schwimmer aus nichtrosten- 
demStahl. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen neuartigen Kunst- 
40 stoffschwimmer zu schaffen, der besonders leichtgangig 
am Standrohr beweglich ist, bei dem jegliches Hangen- 
bleiben am Standrohr vermieden wird und der aus ei- 
nem Kunststoff gefertigt ist, welcher zur Erzielung einer 
Temperaturbestandigkeit ein relativ hohes spezifisches 
45 Gewicht aufweist, gleichwohl aber ein ausreichend nied- 
riges Eigengewicht besitzt urn auch bei kleiner Baugrfl- 
Be funktionsfahig zu sein. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost 
daB der Schwimmer im wesentlichen die Gestalt eines 
50 hohlen, geschlossenen, ringfttrmigen Rotationskdrpers 
hat zu dessen Kdrperachse eine Innenwand, eine Au- 
Benwand und zwei die Innenwand und die AuBenwand 
jeweils verbindende ringfdrmige Stirnwande jeweils ro- 
tationssymmetrisch angeordnet sind, dafl die Schweifl- 
55 rander der Schwimmerteile in einer von der Achse 
rechtwinklig durchsetzten Radialebene liegen, daB an 
der Innenwand und an der AuBenwand jeweils ein sich 
axial beidseitig der SchweiBnaht erstreckender, radial 
vorspringender Ringwulst gebildet ist daB der Innen- 
60 wandRingwuIst in den von der Innenwand umschlosse- 
nen Fuhrungskanal fur das Standrohr vorspringt und 
daB die radiale Breite des Innenwand -Ringwulstes min- 
destens das Doppelte der durchschnittlichen Wandstar- 
ke der Schwimmerwande betragt 
65 Mit der Erfindung wird erreicht daB der Schwimmer 
eine bei Kunststoffschwimmern extrem niedrige Wand- 
starke insbesondere von etwa 0,75 mm hat Damit k6n- 
nen Kunststoffe mit einem spezifischen Gewicht von 
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etwa 2 g/cm* auch fur kleine SchwimmergroBen einge- sicht einer Ausfuhrungsform eines Shimmers 

seTzt werden Ein besonders geeigneter Kunststoff ist Fig. 2 eine teilwe.se geschmttene Seuenans.cht e.ner 

fSS^SlS^^^ Dieser Kunststoff wird mit abgewandelten Ausfahrungsform e.nes Schw.mmers 

Glasfasernverstarktundenthalft ein mineralisches Ftlll- und ......m,, ia„« a„ l inie 3-3 der 

stoffsystem. Dieser Kunststoff ist besonders gut ther- s Fig. 3 e.ne Querschn.ttans.cht langs der Lime 3-3 der 

moplastisch verarbeitbar und hat eine sehr hohe War- Fig. 2. „ om «n 

mestandfestigkeit sodaB der neue Schwimmer auch fur Der allgeme.n m.t 10 beze.chr.ete S chw.mme gem 0 

5e Flussigkeiten eingesetzt weixien kann. Gerade bei Fig. 1 besteht aus zwe. etwa gleichgroBen Half ten 1 . 

S£2£Twfiert» F^ssigkeiten spieit die 12. die durch einen V 1 ?^??^^?!!^ 

Warmedehnung des Schwimmers eine Rolle. sodaB es ,o verschweiBt sind. w,e in der l! " ken Ha ' f J? JP"^ g ' i 

darauf ankommt, ein sicheres Gleitvermogen am Stand- veranschauhcht ist. Der so verschweiBte Schwimmer 10 

rohTunter ato Bedingungen sicherzusteHer, Dank des hat eine zylindrische Innenwand 14. erne 

SfindungsgemaB vor|esehenen Ringwulstes wird er- AuBenwand 16. e.ne halbtorusform.ge obere Stirnwand 

re cht. daB eine Berflhrung zwischen Schwimmer und 18 und eine entsprechende h 31 " 10 "^ 0 ™'^"."^ 

Sfeob n^m Berefch des Ringwulstes stattfinden ,5 Stirnwand 20. Alle vier Schw^merwSnde 14 -20 hegen 

kann. Zwischen dem grdBten Teil der Innenwand des rotationssymmetnsch zur Schwimrnerachse 22. Die bei- 

Eimmers und dem Standrohr verbleibt somit ein den Schwimmerhalften 11. 12 haben >m Bereich , der 

Freiraum. Die Verklemmungsgefahr ist ausgeschaltet SchweiBebene jewels e.nen mneren ^"gflansch 24 

Der Schwimmer kann also nicht mehr am Standrohr bzw. 26 und einen auBeren Ringflansch 28 bzw. 30. Die 

h wen bleiben 2» ringformige Innenwand 14 und die rmgformige AuBen- 

Der weitereVorteU der Ringwulste ist der, daB das wand 16 erstrecken sich in der SchwimmerhaJfte 11 

VerschweiBen bei extrem dunnwandigen Kunststoff- uber die be.den Flansche 24 28 urn e.n.ge M.II.meter 

formkorpern uberhaupt erst moglich wird. Beim Ultra- hinaus. sodaB Zentr.ernnge 32 34 geb.ldet werden, d.e 

schall-SchweiBen muB namlich die Energie in der in entsprechende rmgform.ge Ausnehmungen 36 38 der 

SchweiBzoneaufgenommen und weitergeleitet werden. 25 unteren Schw.mmerhalfte 16 passea sodaB die be.den 

Die RJngwulstemachen dies mSglich. Schwimmerhalften 11, 12 formschluss.g fur das Ver- 

Vorzugsweise liegt das Verhaltnis der radialen Breite schweiBen miteinander verbunden sind 

des Innenwand-Ringwulstes zur durchschnittlichen Nach dem Verschwe.Qen b.lden die beiden Flansche 

Wandstarke des Schwimmers im Bereich von etwa 2 bis 24. 26 einen von der ringform.gen Innenwand 14 nach 

etwa 5. OptimaleVerhaltnisse werden erzielt.wenn die- 30 innen zur Ach « 22 h.n vorspnngenden Rmgwub 40 

ses Verhaltnis etwa 3 bis 4 betragt (Fig. 3 wahrend d.e be.den AuBenflansche * ^30e.nen 

Eine Weiterbildung der Erfindung besteht darin, daB Ober d.e nngform.ge AuBenwand 16 des Schwunmers 

die axiale Breite des Innenwand-Ringwulstes minde- nach auBen vorspringenden R.ngwulst 42 bilden. Damn 

stens das Doppelte seiner radialen Breite betragt schlieBen die einander zugewandten Umfangsflachen un 

Der AuBenwand-Ringwulst steht vorzugsweise uber 35 ringformigen Schw.mmerkdrper von Innenwand 14 und 

die AuBenwand radial nach auBen vor. Mit dieser Aus- AuBenwand 16 biindig aneinander an. wie sich beson- 

bUdung wird erreicht. daB die Innen- und AuBenwande ders aus Fig. 2 ergibt. 

im Ringkammerbereich wulstfrei ausgebildet werden An der Innenwand 14 smd zwe. in einer gemeinsamen 

kdnnen Innenwand- Ringwulst und AuBenwand-Ring- Axialebene liegende Ax.alr.ppen 44 angeformt. die s.ch 

wulst sind hinsichtlich ihrer radialen und axialen Breiten 40 zwischen den beiden St.rnwanden 18. 20 erstrecken und 

etwa gleich. Dies ist fOr die Energieaufnahme beim Ver- radial auswarts. d. h. zur AuBenwand 16 h'ngenchtet 

schweiBen und die Warmeabfuhr gflnstig. sind. Die radiale Lange der Ripper. 44 betragt etwa 40% 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist die die des zwischen Innenwand 14 und AuBenwand 16 gemes- 

Ringwulste etwa mittig durchsetzende Radialebene von senen Wandabstandes. D.e R.ppen erhohen d.e Druck- 

beiden Stirnwanden etwa denselben Abstand auf. Da- 45 festigkeit des Schwimmers 10 und erlauben d.e Befesu- 

durch erhalt man zwei besonders formfeste Halbscha- gung eines Permanentmagneten. 

len Der in den R «- 2 und 3 veran s chaulichte Schwimmer 

SchlieBlich besteht noch ein wichtiges Merkmal der 50 unterscheidet sich vom Schwimmer 10 gemaB Fig. 1 

Erfindung darin, daB die Stirnwande auBen konvex ge- nur dadurch, daB die Stirn wSnde 18. 20 eben ausgebildet 

wdlbt sind. Damit hat der Schwimmer ausschlieBlich so sind, also aus Kreisringscheiben bestehen. Urn auch bei 

gewolbte Oberflachen. Die AuBen- und InnenwSnde einem solchen Schwimmer eine gentlgend hohe Druck- 

sind einfach gekrOmmt, wahrend die Stirnwande dop- festigkeit zu erreichen. sind vier Rippen 52 vorgesehen. 

pelt gekrOmmt sind. Jede Stirnwand hat vorzugsweise die jeweils im 90°-Umfangsabstand angeordnet sind. 

die Form eines Halbtorus. wobei die Erzeugende aus sich zwischen Innenwand 14 und AuBenwand 16 er- 

einem Halbkreis mit einem Durchmesser gleich dem 55 strecken und bis an die beiden Stirnwande 18.20 neran- 

Abstand von Innenwand und AuBenwand besteht gefiihrtsind. 

An der Innenwand ist vorzugsweise mindestens ein Den beiden Ausfuhrungen ist gemeinsam. daB der 

radial nach auBen gerichteter Vorsprung angeformt Schwimmer eine exirem gennge Wandstarke von etwa 

Dieser Vorsprung kann gemaB einer Weiterbildung der 0,75 mm hat und daB zum s.cheren VerschweiBen der 

Erfindung als axiale Rippe ausgebildet sein. Dieser Vor- 60 Schwimmerhalften ein Innenwand-Ringwulst 40 und em 

sprung bzw. die Rippe ermoglicht eine einfache Hake- AuBenwand-Ringwulst 42 gebildet werden. deren Breite 

rung eines Permanentmagneten. der als Signalgeber fur etwa 25 mm betragt wobei die H6he dieser Wulste 

den Schwimmer verwendet wird. mindestens doppelt so groB ist und etwa 6 mm betragt. 

Anhand der Zeichnung, die zwei Ausfahrungsbeispie- Der Innenwand-Ringwulst 40 schafft somit einen uber 

le der Erfindung darstellt sei die Erfindung naher be- 65 den groBten Teil des Schwimmers reichenden Freiraum 

schrieben. " beziiglich des nicht dargestellten Standrohres. sodaB 

Eszeigt der Schwimmer nur eine sehr kleine Beruhrungsflache 

Fig. 1 eine teilweise irri Schnitt dargestellte Seitenan- mit dem Standrohr haben kann. wodurch ein leichtes 
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Gleiten des Schwimmers am Standrohr gewahrleistet ist 
und ein Hangenbleiben des Schwimmers am Standrohr 
praktisch ausgeschiossen ist. 

Die beschriebenen SchwimmerausfQhrungsformen 
ermoglichen die Herstellung der beiden Schwimmertei- 5 
le im SpritzgieBverfahren unter Verwendung eines hoch 
warmebestandigen KunststofFes, insbesondere eines 
solchen auf Poly phenylensulf id- Basis, der eine ver- 
gleichsweise hohe Dichte von z. B. 1 38 g/cm J hat. Dank 
der extrem dunnen Wandstarke von nur 0 t 75 mm ist io 
gleichwohl das Eigengewicht des Schwimmers auch bei 
kleinen Schwimmerdimensionen von etwa 40 mm Au- 
Bendurchmesser und ebenfalls 40 mm Hohe gering ge- 
nug. 

In beiden AusfOhrungsbeispielen sind die Innenwand is 
14 und die AuBenwand 16 kreiszylindrisch ausgebildet. 
Dies ist aus Grunden der einfachen Herstellung vorteil- 
haft. Es liegt noch im Rahmen der Erfindung sowohl die 
Innenwand 14 als auch die AuBenwand 16 als doppelt 
gekrummte Wande auszubilden und zwar derart, dafl 20 
sich der Radius der Innenwand 14 von den StirnwSnden 
18. 20 zum Ringwulst 40 hin allmahlich verkleinert und 
der Radius der AuBenwand 16 sich von den stimseitigen 
Enden zur Mine hin entsprechend allmahlich vergrd- 
Bert 25 
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